mikrotunelowanie / studnie

Studnie opuszczane w mikrotunelowy

m

projekcie na warszawskiej Biatotece

a warszawskiej Bialolece, na odcinku od skrzyzowa-
| \ ‘ nia ul. Kobialka z dojazdem na Osiedle Regaty do
przepompowni Pludy przy ul. Orchowieckiej, firma
P.R.I ,POL-AQUA” SA do korica czerwca br. realizuje najwigk-
szy w Polsce projekt mikrotunelowy z wykorzystaniem studni
opuszczanych startowych DN3200, przejazdowych DN2000
i odbiorczych DN2500 wykonanych z zelbetu. Zaleta takich
studni jest to, ze nie wymagaja one odwodnienia. Wystepuja-
cy w tym rejonie wysoki poziom wod gruntowych oraz brak
sposobnosci przeprowadzenia prac odwodnieniowych to bez-
posredni powdd zastosowania technologii mikrotunelingu.
W zakresie inwestycji wykonane zostanie okoto 5,4 km kolek-
tora, a w tym prawie 5 km w technologiach bezwykopowych
(mikrotuneling, przewiert poziomy). Projekt sporzadzita firma
Cewok, a dostawcg studni byta firma HABA-Beton.

Do realizacji zadania dostarczono polimerobetonowe rury
DN800. Kanal, w jakim zostaly ulozone przebiegal na glebo-
kosci od 6,5 do 8,5 m. Wysokos¢ wod gruntowych siegata
w niektérych miejscach 1,5 m od powierzchni. W tych warun-
kach, uwzgledniajac rowniez grunt wystepujacy na danym te-
renie, firma HABA-Beton wyliczyla grubos¢ korka betonowe-
go. Wiasciwe okreslenie grubosci korka, ktéry jest montowany
w specjalnie przygotowanej wredze na beton podwodny, musi
by¢ bardzo doktadne, by nie doszlo do wyparcia studni przez
napor wody. W celu obnizenia kosztéw inwestycji wykonano
docigzane przez tzw. elementy dociazajace, a po wykonaniu
mikrotunelingu i wyrobieniu kinety w studni, elementy te usu-
nieto. W gérnej czesci studni, nad poziomem wody gruntowej
projektant zastosowal réwniez plyty przejSciowe o Srednicach
DN3200, DN2500 i DN2000 na srednice DN80O tzw. komin. Pro-
jekt ten wykonano dla odprowadzania SciekGw.

Dlugos¢ kolektora, w ramach ktérego prowadzono prace

wynosita ponad 5 km. Wiekszos¢ dzialan byta wykonywa-
na metoda mikrotunelingu, a pozostala ostatnia czgs¢ ka-
natu zbudowano juz w wykopie otwartym. Ze wzgledu na
napiety harmonogram dziatan, prace musialy by¢ wykony-
wane w ekspresowym tempie — wykonawca prowadzit ro-
boty w systemie 24-godzinnym. Dzigki zastosowaniu studni
opuszczanych, ich gladkim powierzchniom i bardzo doktad-
nym ksztaltom oraz mocom przerobowym firmy HABA-Be-
ton, ktora w krotkim czasie dostarczyla duza ilos¢ studni,
mozliwe bylo zachowanie harmonogramu robét. Przeprowa-
dzenie prac bez jakichkolwiek przestojow, pozwolito unik-
nac dodatkowych wysokich kosztow.

Jak juz wczesniej wspomniano, zastosowanie metody
mikrotunelingu bylo w tym miejscu konieczne ze wzgledu
na wysoki poziom wody gruntowej, gdyz odprowadzanie
jej w takich warunkach byloby zwiazane z budowa bardzo
skomplikowanych kanalow odprowadzajacych na duzych
odlegtosciach. Z uwagi na to, ze kanal przebiega na obszarze
o gestej zabudowie i bliskiej odleglosci od toréw kolejowych,
projektant nie miat watpliwosci, ze konieczne jest zastosowa-
nie metody bezwykopowej. W studniach opuszczanych wy-
konano specjalne przejscia pod maszyne przewiertows i rury
do mikrotunelingu.

Przed przystapieniem do prac wykonawca przekazat za po-
moca tzw. zegaréw, tak jak to ma miejsce przy zamawianiu
normalnych studni, katy przejs¢ i dzigki temu producent wy-
konat odpowiednie przejscia pod odpowiednie Srednice rur.
Studnie zapuszczane zamontowano tzw. metodg studniarskg,
bez obnizania zwierciadla wody gruntowej. Po opuszczeniu
ich na odpowiednia glebokos¢, wykonawca wykonal korek
podwodny betonowy, a po dojrzeniu betonu wypompowat
wode gruntowa ze studni i uzyskat suchag studnie. Po wy-

Fot. 1. Transport studni na budowe
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Fot. 2. Usadowienie pierwszego elementu

konaniu mikrotunelingu zostala wykonana kineta. W dolnej
czesci studni fabrycznie montowany jest néz tnacy ze stali,
ktory stuzy do lepszego i szybszego zapuszczania studni. Po
przeanalizowaniu warunkéw  wystepujacych na budowie,
uwzgledniajacych rodzaj zastosowanego materiatu, Sredni-
ce mikrotunelingu oraz odcinki, studnie zostaly wyposazone
w odpowiednig ilos¢ zbrojenia.

Na budowie zastosowano rowniez odpowiedni rodzaj
betonu, a przez to mozna bylo tez przeprowadzac¢ odpo-
wiednio dlugie odcinki mikrotunelingu. Aby je pokonac,
elementy studni opuszczanych zostaly wykonane z elemen-
tow o wysokosci 3,0 m, byly to tzw. elementy przewierto-
we, a ich celem bylo przeniesienie obciazern wywieranych
przez rame¢ maszyny pchajacej. Dolne elementy z nozem
tngcym mialy wysokos¢ 1 m i w tych elementach zostat
wykonany korek podwodny. Dla maszyny przewiertowej
zabezpieczono odpowiednia odleglos¢ miedzy spodem
studni a dnem kanatu. Po wykonaniu wszelkich czynnosci
przewiertowych wewnatrz studni zostaly wykonane prze-
pady. Jak widac¢ na zdjeciach, prace budowlane przepro-
wadzano w bardzo waskich ulicach. Miejsca, w ktérych
montowano studnie stanowily naciete otwory w drodze,
ktore byly o kilka centymetréow wigksze od zewnetrznej
Srednicy studni.

Dzigki bardzo dobrej koordynacji i wspotpracy miedzy do-
stawcg elementéw zelbetowych, firmg wykonawcza oraz biurem
projektowym uzyskano tak wspanialy rezultat, jakim jest inwe-
stycja na warszawskiej Bialolece. Firma HABA-Beton realizowa-
fa réwniez inne inwestycje z zastosowaniem studni opuszcza-
nych do mikrotunelingu z innym rodzajem rur przewiertowych.
O trudnosciach napotkanych na drodze kanatu i innowacyjnych
rozwiazaniach konstrukeyjnych firmy przeczytacie Panstwo juz
w nastepnych wydaniach ,Inzynierii Bezwykopowe;j”. u

Fot. 3. Zapuszczanie studni
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Fot. 4. Wydobywanie urobkurlbez obniania zwierciadi wody gruntowej
(metoda studniarska)
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